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Innehallsférteckning

* Inledning
« Aterbrukshierarki

* Prioriterade material och
installationer

* Projektets mal

:
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* Processoversikt inkl. roller = Wi B o || i)

« Aterbruksprocessen — detaljerad
beskrivning utifran olika perspektiv

« Genomfdrande — steg for steg

S:t Erik Markutveckling AB

en del av Stockholms stad



Inledning

« Denna vagledning har skapats pa
uppdrag av projektet Bryggeriet |
Bromma.

« Véagledningen utgar ifran
forutsattningarna i detta projekt men
beskrivs generellt i de flesta delar, vilket
innebar att den kan anvandas aven i
andra projekt inom bestallarens
organisation.

S:t Erik Markutveckling AB

en del av Stockholms stad



Aterbrukshierarki

« Minimera ombyggnadsbehovet. Utga fran befintlig
byggnad, planlésning och struktur. Bibehalla ytskikt och
inredning.

« Aterbruka material och inredning i samma lokal.
« Anvanda eller képa in aterbrukat material.

« FOr inkdp av nytt material skall i férsta hand produkter
som tillverkats av atervunnen ravara eller fornybara
material valjas.

* Vid projektering och inkdp skall standardiserade
produkter och material vilka kan ateranvandas
prioriteras.

S:t Erik Markutveckling AB

en del av Stockholms stad



Prioriterade material och installationer

» YtterdOrrar & Entrépartier

» Fonster

* Innerdorrar i tra och stal (min 35 dB)
« Glaspartier

* Trappor

« Golvmattor textil

« Trycken och tillbehor till dorrar

» Undertaksplattor

» Tegel

« Kok och pentry

« Kontorsinredning

S:t Erik Markutveckling AB

en del av Stockholms stad

Tvattstall inkl. blandare

Produkter fran stadrum ex.
utslagsback, hyllor

Kabelstegar

Réacken av stal, smide etc.
Pollare

Vitvaror

Spiroror, bojar 45 o 90 grader —
endast tilluftskanaler

Kabelstegar
Rack i teknikutrymmen

Radiatorer (vatten/el)

Flaktluftsvarmare/ -kylare
Ridavarmare

Kylbafflar

Flaktar

Passiva don & Spjall

Belysning (LED)
Utrymningsskyltar & Nodljus (LED)

Utrymningsskyltar/nédbelysning
(LED)

El- och apparatskap
Ddrrautomatik

Portar & Skjutdorrar

Revidering: 24.06.30



Projektets mal

* Minskad anvandning av jungfruliga material
» Minskat byggnadsavfall och deponi

* Minskat COZ2e avtryck genom reducerat
behov av tillverkning och transporter.

S:t Erik Markutveckling AB

en del av Stockholms stad



Internt aterbruk — Bryggeriet i Bromma

Processoversikt inkl. roller

S:t Erik Markutveckling AB ¥

en del av Stockholms stad



Processoversikt —internt aterbruk (inkl. roller)
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fokus inventerin _ detaljinventering produktionen
o0 D 9 °
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Teckenforklaring
- Processteg B2 QR-koder
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‘ Beslut &S Uppdatering av produktdata Viktiga beslut Viktiga roller
J vid senare moment
Sammanstalining/ D Export fr&n databasen
presentation (ex Palats, CCBuild) _ @ Aterbrukssamordnare @ Projektorer
Aterbrukets fokus (internt/externt) )
Inventeringsverktyg D Underlag/vagledning ® Bestallare ® UE
(infér demontering) @ Produkttyper att aterbruka ® Projektchef ® Produktionschef
- Databas (av inventerade Aterbruksinventerare Lagersamordnare
E produkter, ex Palats, 0 Kvalitetssakring @ Produkter som ska demonteras ® Demonterare
CCBuild)

S:t Erik Markutveckling AB

en del av Stockholms stad



Internt aterbruk — Bryggeriet i Bromma

Aterbruksprocessen — detaljerad
beskrivning utifran olika perspektiv

S:t Erik Markutveckling AB

en del av Stockholms stad



Processteg

Beskrivning

Roller

0. Satta preliminar

1
1
!
fokus for aterbruk !
1
1

i
1
1
I
1
1
1
1
1
I
1
L.

Syftet med detta processteg
ar att lagga fokus pa
aterbruket inom projektet (se
nedan 1-3) samt att faststélla
forutsattningarna for
genomférandet (se a-d).

Aterbrukets fokus kan vara:

1. Internt aterbruk — inom
projektet.

2. Externt aterbruk —
forséljning.

3. Externt aterbruk — andra
projekt inom
organisationen.

Fokuset pa aterbruk kommer

att paverka:

a) Vilka processteg

projektet maste planera

for.

Kompetens som maste

sékerstéllas.

Verktyg som behdver

anvandas.

Samordningsbehovet

(och mdjligtvis en

dedikerad resurs som det

kommer kravas).

b)
c)

d)

Beslutsfattare

e e e e R B

| Bestallare

 projektchet 1!
S

Aterbrukssamordnare !

1. Genomfora

Overgripande
inventering

Syftet ar att skapa en
oversikt 6ver produkter
och material med
potential for aterbruk i
enlighet med aterbrukets
fokus. Resultatet av
denna Overgripande
inventering ar att besluta
vilka produkter och
material som ska
aterbrukas (och darmed
detaljinventeras och
demonteras i nasta steg).

Om aterbrukets fokus inte
har definierats, bor detta
gbras senast i samband
med beslut som ska tas
efter den 6vergripande
aterbruksinventeringen.

Kommentar: Om
projektets fokus ar ett
internt aterbruk s&
rekommenderas det att
fokusera pa produkter
som kommer behdévas
inom projektet.

Aterbruksinventerare

Projektorer

Aterbrukssamordnare

Processteg — internt aterbruk

2. Genomfdra
detaljinventering

Inte alltid mojligt att vanta med

projektering till efter demontering.

Viktigast att detaljinventering har

3. Demontera

4. Lagerhalla

5. Projektera

genomforts.

6. Hantera under

produktionen

Syftet ar att noggrant
inventera alla produkter
och material som ska
aterbrukas. En
detaljinventering
genomfdrs med hjalp av
ett digitalt

inventeringsverktyg och

innefattar foljande

atgarder for varje produkt:

1

1

1

1

1

i

i

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

i

i 1. Dokumentering med
i flera bilder, inklusive
i tydliga bilder pa

1 eventuella skador.

1 2. Detaljerad matning.
1 3. Beddmning av

1 produktens estetiska
i och funktionella

i skicket.

; 4. Tilldelning av en QR-
i
1
1
1
1
1
i
t
1
1
1
1
1
1

kod for att mojliggora

sparbarhet av
produkten genom de
kommande stegen.

Aterbruksinventerare
Aterbrukssamordnare

Syftet &r demontera !
produkter/material varsamt
sd att de kan i
ateranvandas.

Innan demontering bor:

* Produkterna méarkas for
att sékerstalla en
smidig demontering.

» Det vara tydligt hur
produkterna ska lastas
och emballeras.

+ Platsen for
produkternas lagring
bestdmmas..

Under demontering ar det

viktigt att:

* Funktionstesta
produkter som inte
kunde testas under
detaljinventeringen.

+ Komplettera
detaljinventeringen dar
det ar nédvandigt.

« Tilldela en QR-kod &t
de produkter som inte
kunde markas infor

Demonterare

Aterbrukssamordnare

i Syftet ar att lagerhalla

produkterna innan de gar
vidare till aterbruk och
samtidigt bevara
sparbarheten over
produktens historik och
status genom att uppdatera
databasen* med
inventerade produkter,
vilken har skapats under
detaljinventeringen.
Féljande aspekter bor alltid

i vara tydliga for
1 aterbrukade produkter som

befinner sig i lagret.

= Ursprung: Var
produkterna kommer
ifran.

= Lagring: Var de lagras.

= Produktens aktuella
plats: till exempel ”i
lagret”, "under
rekonditionering”.

= Utgang och aterkomst
fran lagret:

Aterbrukssamordnare

Syftet ar att méjliggora
projektering med
aterbrukade
produkter/material. En
forutsattning &r en korrekt
genomford
detaljinventering i ett
digitalt verktyg, vilket
mojliggor tilldelning av
individuella koder till
aterbrukade produkter (se
under 2. Genomfdra
detaljinventering). A ena
sidan skapar detta
férutsattningar for
produktens sparbarhet
mellan detaljinventering och
produktion, och & andra
sidan kan det foreskrivas i
handlingar.

Det rekommenderas att
specificera aterbrukade
produkter i
bygghandlingsskedet for att
underlatta férberedelsen
infor och arbetet under
produktion s& langt det gar.

Projektérer
Aterbrukssamordnare

Syftet ar att:

= Forbereda produkter for
att bygga med (om
rekonditionering inte sker
innan produktionen
paborjas)

= Bygga in aterbrukade
produkter.

= Uppdatera handlingar
med hénsyn till var
aterbrukade produkter
befinner sig i byggnaden
(om det sker avvikelse
fran tidigare
projekteringsskede).

= Samla relevant
produktinformation och
vagledning for
driftskedet.

Aterbrukssamordnare

»
>

Kommentar: Samordningsbehovet kommer att bero pd hur omfattande projektets fokus pa aterbruk ar samt projektets ambitioner nar det géaller aterbruk. Ju stérre
aterbruksdelen i projektet, desto viktigare blir det med en dedikerad samordnare som kan halla 6verblicken 6ver helheten.



Processteg

Resultat

K3
o

Kommentar: om beslutet inte

0. Satta preliminar

fokus for aterbruk

Projektets generella

forutsattningar till arbetet

med aterbruk (motivation,
tidigare erfarenheter)

Projektets forstaelse av de
relevanta processteg i
aterbruksarbete, vad de
innebar och kréaver.

Beslut 1: Aterbrukets fokus

enligt beskrivning under
"Beskrivning”.

>

kan tas tills efter preliminéra

inventering ska det tas senast
da (efter steg 1 — dvergripande

inventering.)

S:t Erik Markutveckling AB

en del av Stockholms stad

*

% Inventeringsrapport med

®,
Q

1. Genomféra
Overgripande
inventering

.Beslut 1 (om mdjligt)

En identifierad
aterbruksinventerare

En inventeringsmall eller
beslut kring ett digitalt
inventeringsverktyg som
ska anvéandas.

preliminar bedémning av
aterbrukspotentiallen per
produkttyp — underlag till
Beslut 2.

Beslut 2: Vilka
produkttyper ska
fokuseras p& i nasta steg
(darmed detaljinventera
och demontera).

Digitalt
inventeringsverktyg

Ej ndédvandigt i steg 1, men
gynnar effektivitet om fokus ar;
klart - Beslut 1 och 2.

Processteg — internt aterbruk

2. Genomfdra
detaljinventering

inventerade i steg 1
som projektet hat
bestamt sig att ga
vidare med enligt
Beslut 2.

% Aterbruksinventerare

med kompetens inom
a) produkter som ska
inventeras, b) i
anvandning av digitala
inventeringsverktyg.

prioriterade produkttyper
(alla produkter i en
digital databas* med
unika produkt ID
kopplade till fysiska QR-
koder) .

!

< En lista av produkter

» En detaljinventering for

» Beslut 3: Vilka
produkttyper som ska
demonteras.

________________________ +
Digitalt
inventeringsverktyg

- ¥

W Databas — produkter

= med unika ID

aro : +

L= Fysiska QR-koder

Bhp Fead

3. Demontera

Demonterare ska fa:

2
”

2
”

En lista (export fran
detaljinventering) 6ver
alla produkter som ska
demonteras*.

Vagledning kring hur
produkter ska lastas,
emballeras.

*Rekommenderas att marka
produkter for enkel
demontering (t.ex. med fé:irger)i

K2
o

Noggrant
demonterade, lastade
och emballerade
produkter.
Kompletterad
detaljinventering samt
markering med QR-
koder dar det behdvs.

Uppdatera
produktinformation —

Antal, matningar, skick

4. Lagerhalla

% Ett lager/tillgang till
lagerstalle

< Ett tydligt struktur kring
var olika produkter ska

lagras
% Ett beslut kring vem

som ska ta ansvar for

arbetet i lagret samt
uppdatering av
produktens digitala

logg.

« Ett valstrukturerat lager

med alla produkter l&tt

tillgangliga och alla QR-

koder lattillgangliga for
skanning.

®,

som ansvarar for lagret

och vad som ingér i lagrets
ansvar (rekonditionering

av produkter — ja eller
nej?)

Uppdatera

produktinformation —
Antal, produktplacering

% Tydliga regler kring vem

;Kommentar: i omfattande
; projekt rekommenderas det

5. Projektera

< Tillgang till en digitala
databas*dar alla
produkter som ska
aterbrukas finns att

tillgd med kopplade till
unika produkt ID och en

QR-koder) .

; att underlatta
;prolekterolngen genom
; export fran databasen.

-
—]
=

% Aterbrukade produkter

foreskrivs/projekteras in

i handlingar med
anvandning av

produktens specifika ID-

nummer.

Uppdatera
produktinformation —
projekteringsstatus

6. Hantera under

produktionen

% Aterbrukade produkter

foreskrivna/ projekterade
in i handlingar s& att UE
vad ska byggas in var
och i vilka mangder. .

Uppdatera
produktinformation —
produktionsstatus

11



Processteg

Kvalitetsséakring

0. Satta preliminar

fokus for aterbruk

Kommentar:
Overallt maste man
sdkerstalla att en
miljéinventering fungerar
som grund for eventuellt
aterbruksarbete.
Produkter/material som
enligt miljdinventeringen
kan innehélla eller vara
fororenade med farliga
amnen bor inte inventeras,
demonteras, lagras eller
anvandas i byggande.

| basta fall finns
miljéinventeringsrapporten
tillganglig innan
aterbruksinventering
pabdrjas och senast infor
upphandling av
demontering, for att
sakerstélla att farliga
amnen hanteras pa
lampligt satt.

S:t Erik Markutveckling AB

en del av Stockholms stad

>

Processteg — internt aterbruk

1. Genomféra
Overgripande
inventering

' En viss kvalitetssakring

! borjar med att faststalla

! kriterier (estetiska och

! funktionella) som

I dterbrukade produkter

I maste uppfylla for att

I kunna aterbrukas. Dessa
! kriterier faststélls som en
1 del av Beslut 2 efter den

1 gvergripande inventeringen

1 och méste beslutas
1individuellt for varje
1 produkttyp.

: Exempel:
* Enkeldorrar: Endast
enkelddrrar som ser ut

som nya (ingen malning
behovs) kan aterbrukas.
* Enkelddrrar i relativt bra

1

1

1

1

:

' skick kan aterbrukas,
' men alla maste mélas
' om.

'« Endast

' ventilationskanaler av
! en viss langd ska
! &terbrukas.

1

1

1

1

i

i

1

1

:

Att genomfora
kvalitetssakring sa tidigt i
processen kan aven
inkludera att skicka
materialprover for tester.

1
1
1 2. Genomféra

! detaljinventering
1

i

1

1

1

1

'Beddmning av produktens
!estetiska och funktionella
'skick ar en del av
!'detaljinventeringen (dar
varje produkt maste
I'beddmas och
Idokumenteras av
linventeraren i ett digitalt
linventeringsverktyg).

1 Sdledes pdborjas en viss
1kvalitetssékring redan i
1detta steg av processen.

!Kommentar:

-Det ar viktigt att testa
-sanitetsprodukter

- (toalettstolar, blandare
-etc.) innan vattentillférseln
-stangs av.

3. Demontera

Kvalitetssakring i detta l Beroende pa vad
processteg handlar framfor
allt om att sékerstélla:

< Om det inte finns nagra

1under processteg 1 eller

1 senast 2 (beslut 2 eller 3)
skador som har hant 1 kan det kravas att en viss
under demontering 1 kvalitetssakring och

< Om det inga produktdelar 1 rekonditionering sker efter
som saknas och kommer 1 demontering.
att géra atermontering i
svart eller omaijligt. i

Det &r ocksa vid i

demontering som en okular

kvalitetsbeddmning av i

installationer eller andra i

material som inte var nabara;

vid detaljinventering kan ske ;

(till exempel 1

ventilationskanaler, I

armaturer mm).

I diskuterades och beslutades;

5. Projektera

Kommentar:

Ur processperspektiv ar
ingen kvalitetssékring
nodvandig i
projekteringsstadiet av
féljande anledningar:

« Efter inventeringen (i
steg 1 eller 2) bor
tydliga kvalitetskriterier
for olika produkttyper
vara faststallda.

« Efter demontering eller
under lagerhallning bor
skador kontrolleras och
eventuell
rekonditionering eller
uppfraschning utforas.

Ur ett tidsmassigt
perspektiv kan
projekteringen starta innan
demonteringen, vilket kan
ge intrycket att
kvalitetssakring ingar i
projekteringen. Men sjalva
kvalitetssakringen, fran
beslut om kvalitetskriterier
till olika kontroller, tillhér
faktiskt tidigare steg i
aterbruksprocessen.

Projekteringsperspektivet
bor priméart fokusera pa
produktuppgifternas
kvalitet under
detaljinventeringen (&r
produktdata tillrackligt
detaljerad)?

6. Hantera under

produktionen

Efter att féljande moment
har genomforts:

< Bedbmning av
produktens skick under
detaljinventering.

% Funktionstestning
senast efter
demontering

% Rekonditionering eller
uppfraschning av
produkterna efter
demontering/ under
lagerhallning

®
Q

®
Q

D& kan fokus under
produktionen framst ligga
pa att montera de
aterbrukade produkterna
och samla relevant
information fér driftsfasen..

Beroende pa vem som
ansvarar for produkters
rekonditionering/uppfrasch
ning (inom lagret eller
projektdverskridande), kan
detta &ven utféras under
produktionen.
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0. Satta preliminar

fokus for aterbruk

Processteg

Forstaelse av hela
processen —vad som
krévs for ratt
genomférande och vad
projektet klarar av?

Ovriga kommentarer

S:t Erik Markutveckling AB

en del av Stockholms stad

Processteg — internt aterbruk

1. Genomféra
Overgripande
inventering

Ratt kompetens for
inventering.

0 Beslut om fokus framat.

Kommentar (se Roller):
Om relevanta projektorer
och UE &r pa plats och
aterbruk ar malet, involvera
dem i dvergripande
inventering for
engagemang. En
aterbruksinventerare med

kompetens som kravs i steg ;

2, dven om ej nédvandig i
steg 1, kan gynna
effektivitet genom tidig
delaktighet.

2. Genomféra
detaljinventering

Ratt kompetens for
inventering.

Digitalt
inventeringsverktyg.

1 Kommentar (se Verktyg):

1

|

1 Ju mer aterbruk i
1 projektet, desto viktigare
i ar digital inventering med
i koppling till fysiska QR-
i koder.

1 Kravd kompetens:
1 a) Produktspecifik

i kunskap, b) digital

i inventeringsverktyg.
i
1
1
|
|

- Kommentar:

- Detaljinventering (processteg

- 2) ar tidskravande, och ju

- aterbruksarbete i projektet,

! desto viktigare &r det med ett

! tydligt fokus (beslut 1 och 2)
"infor detaljinventeringen.

3. Demontera

Ratt kompetens for
demontering.

Kommentar (se
Forberedelse): Vid lastning
och emballering ar det viktigt
att tanka pa féljande:

Underlattande av arbete
under produktion.

Enkel atermontering (fast Iosa
delar pa huvudprodukten;
komplexa produkter kan krava
dokumentation for
atermontering).

4. Lagerhalla

Beslut om struktur,
ansvar och aktiviteter
som ska inkluderas i
lagrets arbete.

I Kommentar (se

1 Beskrivning):

Ju stérre omfattning av
aterbruk, desto
viktigare blir det att:

1

1

i

1 = Det finns en dedikerad
i person ansvarig for
1 lagret.

i = Produktens

i rekonditionering

i inkluderas i lagrets
1 ansvar.

}

1

1

1

1

1

}

5. Projektera

Korrekt utford
detaljinventering —
korrekt insamlad data,
produkt-1D (kopplat till en
fysisk QR-kod) som kan
hénvisas till i handlingar.

Kommentar:
Samordningsbehov under
projektering beror pa
integrationen av databasen
med aterbrukade produkter
som har framkommit fran
detaljinventeringen i
projektverktyget och dess
niva av automatisering.

O

6. Hantera under
produktionen

Tydlighet kring vilka
aterbrukade produkter
som ska byggas i och var
(tydligt indikerat i
handlingar) .

Tydlighet kring
ansvarsfordelningen
under produktionen nar
det géller aterbruk,
inklusive atgarder fran
UE med mera.
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Tank bade framat och bakat mellan olika processteg for att

planera ratt

Det ar framforallt i projekt med fokus pa
internt aterbruk med en stor omfattning
av aterbruk dar det ar viktigt att tanka
2-3 steg framat i planering av nasta
processteg.

Hur ska demonterade produkter lastas och emballeras for att
underlatta arbetet under produktion?

Ska demonterade och lastade produkter markeras pa ett visst satt
for att underlatta ratt placering i lagret?

1. Genomfora n
5 i 2. Genomftra o : » 6. Hantera under
Oi\:sgr:!czﬁgge - e - 3. Demontera » 4. Lagerhalla » 5. Projektera

T Vilket inventeringsverktyg borde anvandas for att underlatta integration av produktdata

i projekteringsverktyg

Vilka information kravs for att projektdrer kan projektera med
aterbrukade produkter

S:t Erik Markutveckling AB

en del av Stockholms stad
14



Internt aterbruk — Bryggeriet i Bromma

Genomforande - steg for steg

S:t Erik Markutveckling AB

en del av Stockholms stad



Internt aterbruk — fokus pa roller och genomférande
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Internt aterbruk — fokus pa roller och genomforande

&

Startmote:
preliminar
fokus

1. Genomféra
Overgripande
inventering

6. Hantera under
produktionen

2. Genomféra
detaljinventering

5. Projektera

- ——— = ———

- ] = ==

ett mote med projektets
beslutsfattare (Bestallarenioch
projektchefen) dar ett slutligt beslut
fattas kring produkter som ska
demonteras och hanteras i nasta
steg (Beslut 3).

1 kompletterar

demonteringsinventeringen,
inklusive mangder och skick vid
behov.

bygat in eller e;.
Beslutsfattaren i projektet

och projektchefen)
tar Beslut 1 (om inte tagits
tidigare) och Beslut 2.

: Aterbrukssamordnaren uppdaterar

S:t Erik Markutveckling AB X produktinventeringen enligt Beslut
: en del av Stockholms stad 1 2, antingen i mallen eller direkt i
digitala verktyg om det anvands.

Aterbrukssamordnaren /
aterbruksinventeraren uppdaterar
produktinventering/ databas (i
Palats) enligt Beslut 3.

_________________ T T B e S
Aterbrukssamordnaren | Aterbrukssamordnaren forbereder | A_terbrukssamor(_j_naren . ! Aterbrukssamordnaren hjalper 1 Lagersamordnaren tar emot 1 Aterbrukssamordnaren 1 hamtar
5 5 15 i i i forbereder detaljinventeringen | att sammanstalla underla | produkter till lagerhdlining. | férbereder export fran | aterbrukade produkter
forbereder ett méte om 1 overgripande inventering 1 N R ; 1 g 1 1 p "
aterbrukets fokus i | (deltagare, tidpunkt, : och sakerstaller att inventerare | infér upphandling av ! I digital databas (Palats) ! fran lagret och
projektet. 1 verktyg/mallar). , har ratt information (Beslut 1 och [ rjyningsentreprensridemontera | Lagersamordnaren/ UE | f6r projektérer samt | monterar eller
! I 2, lokalatkomst, etc.). ' re. I samordnar produktens ! végledning (vilken kod att ! installerar dem enligt
i proj ! [ [ | 1 rekonditionering (om det anvanda i handlingar ritningarna.
Beslutsfattaren i projektet IA'terbruksmventeraren. i | Aterbruksinventeraren genomfsr 1 ProduKtionschoror VRN | behovs). : ) g : g
och : (tllsammans med) projektorer , detaljinventering med ett digitalt | o1 ommande demgontgrin med 1 ' . i [[E samlar information
(bestallaren - : ! ! !
Erg‘nﬁ"rfg‘ae,‘:e;{,}ﬁ‘;tBes'”t :isnavrg:]ng;nomfor overgripande I inventeringsverktyg. ' dgfnonterare. ’ | Lagersamordnaren | Projektorer foreskriver | for driftshantering
(annars efter ! | & ! 1 Overlamnar produkter till 1 &terbrukade produkter 1 (uppskattad
overgripande | Aterbrukssamordnaren | te;pruk_ssamo;dnaren taren : genomfor ,  produktion (till UE). | enligt tidigare beslut samt | kvarvarande livsléngd,
inventering) organiserar ett méte med alla | avstamning me . I demontering och rapporterar 1 1 kontrollerar datakvalitet. 1 produktionsdatablad
' : parter (Aterbruksinventeraren | aterbruksinventeraren och gar | awvikelse (ndgot som gick sénder | Lagersamordnaren / ' | om det finns,
Aterbrukssamordnaren ' projektorer och diskutera. 1 genom inventerade produkter (nagra ! vid demontering mm). ! aterbrukssamordnaren héller ! Aterbrukssamordnaren ! reparationsinformation,
dokumenterar beslut I resultat och preliminara beslut ] §W|kelsg franoovergrlpande I i lagers digitala verktyg , uppdaterar produktstatus  tilldelning osv.).
' | (Beslut 1,2). I Inventering, nagot att komplettera, ! W[ och &terbruksinventeraren ! uppdaterad (Palats i digitala databas (Palats) !
i  Slutlig rekpm[)nendanon infor 1 kvalitetssakrar demonterade i adapterad till — projekteratin ellerej.  ; Aterbrukssamordnaren
| Aterbrukssamordnaren : demontering?). | produkter. | |a93r5|3m0rdkf‘lfllg—anta| ! uppc?alierar il
I sammanstaller resultat — input for ! " ! 1 produkter, Skick, var varan 1 produktstatus i digitala
| Beslut 2. | Aterbrukssamordnaren forbereder | Aterbruksinventeraren | befinner sig mm). ! databas (Palats) -
1 1
. . : :
1 | | }
1 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1 1
| 1 1 }
1 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1 1
' ' ! !
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